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LVD rozsifuje svou Fadu laserovych Fezacich systémi zavedenim vysoce rychlostniho
vldknového laserového fezaciho systému Electra FL.

Systém Electra FL vyuzivajici vysoce vykon-
ny pevnolatkovy laserovy zdroj s dopovanymi
optickymi vlakny je uréen k rychlému a pres-
nému zpracovani tradi¢nich tenkych plechd
z mékké oceli, nerezové oceli a hliniku, ale
diky své univerzélnosti méze efektivng zpra-
covévat i plechy z mé&di nebo mosazi. Vys-
i absorpce laserovych paprskd o vinové dél-
ce 1 um materidlem zajisfuje az o padesat
procent vétsi rychlost zpracovani, nez jakou
u tenkych plechd dosahuii laserové zdroje
na bazi CO,,.

Lehky a tuhy systém

privodu laserovych paprskd

Systém Electra FL byl spole¢nosti LVD vyvinut
od zdkladu a poskytuje plné vyhody techno-
logie vléknového laserového fezani. Obsahuje

lehky a velmi tuhy systém ptivodu laserovych
paprskd pro vysoce dynamické zpracovani.
Kompakini proveden( systému Electra FL ma-
ximalizuje vyuZitelny &as stroje diky integrova-
nému systému sttidavé posuvnych stol0, ktery
umozhuje naklédéni jednoho stolu, zatimco
stroj provadi fezdni na druhém stole. Vymé-
na stold trvé pouhych tticet sekund.

Diky nejnové&j§imu uzivatelskému rozhra-
ni s dotykovou obrazovkou Touch-L je pou-
zivéni a ovléddani systému Electra FL velmi
snadné. Touch-L vyuziva 19" dotykovou ob-
razovku a grafické uZivatelské rozhrani, kte-
ré efektivné a snadno vede uZivatele vie-
mi pottebnymi dialogy se strojem. Touch-L
rovné&z obsahuje funkce programovéni sou-
&asti a vytvéieni vyfezavacich sestav umoz-
fujici uZivateli importovat souédsti ptimo

do fidiciho systému a pouzivat technologic-
ké postupy fezdni a pracovnf listy vyfezava-
cich sestav p¥imo u stroje.

Produktivita a vykonnost

Produktivitu a vykonnost systému Electra FL
ddle zvysuji volitelné automatizaéni modu-
ly. Laserovy Fezaci systém je mozné vyba-
vit volitelnym kompaktnim paletovym systé-
mem CT-L, ktery kromé& vlastniho zaklddanf
a odebirdni materidlu obsahuje i regélovou
jednotku pro ukladéni vychoziho materiélu
a hotovych soué&ésti.

Klicové vlastnosti

fezaciho systému Electra FL

* Vysokorychlostni fezani tenkych plechd;

* zpracovdni zeleznych i nezeleznych kov;

* 30% U¢innost z&fFice pro nizsi provozni

naklady;

multikilowattovy vysoce G&inny viaknovy

laser pro dynamické zpracovani;

* beztdrzbovy laserovy zdroj;

pro tvorbu laserového paprsku

se nepouzivé 2adny laserovy plyn;

jednoduchy systém ptivodu laserovych

paprskd;

intuitivni 19 dotykovy ovlédaci panel

LVD Touch-L;

integrovany systém sttidavé posuvnych

stold;

* kompatibilita s automatizagnimi systémy.
ING. MARCELA KINKOROVA

Systém Electra FL vyuzivé vysoce vykonny
pevnoldtkovy laserovy zdroj s dopovanymi
optickymi vigkny

Systém Electra FL byl spole¢nosti LVD vyvinut
od zékladu a poskytuje plné vyhody technologie

vléknového laserového fezdni.

KTERY ZDROJ JE LEPSI?

Diky nejnovéjsimu uzivatelskému rozhrani' s dotykovou
obrazovkou Touch-L je pouZivani a ovldddni systému

Electra FL velmi snadné.

Produktovy manazer laserovych systémd LVD Kurt Van Collie odpo-
vidd na otdzky ohledné perspektivy vidknovych versus CO, systémd.

Pro¢ jsou nabizeny vldknové laserové systémy?

Mnoho nasich z&kaznikd zpracovavé tenké plechy, nejen z mékké
nebo nerezové oceli, ale také z hliniku, m&di a mosazi. Vzhledem
k vyhodé lepsi absorpce vinové délky 1 um, zejména u téchto ten-
kych plechd, je nabidka vldknového laseru logickym dopliikem port-
folia laserovych systém@ LVD.

Je vldknovy zdroj lepsi nez tradi¢néjsi laser na bazi CO,

pro vétsinu aplikaci fezani rovnych plech?

V oboru se hodné diskutovalo o tom, Ze vlaknové lasery jsou schopny
zpracovévat prakticky viechno. Faktem viak zdstévé, Ze pro sub-
dodavatele nebo vyrobce plvodnich zafizeni, ktery hledd flexibilni

stroj pro Fezdani tenkych i silnych materiald s dobrou jakosti povr-
chu, z0stava CO, stale nejlepsi moznosti. Pokud feze pro zakaznika
prevézné tenké plechy, pak vldknovy laser umoziiuje podstatng vétsi
rychlosti fezani nez fezani dusikem.

Jaka jsou hlavni hlediska pro volbu vidknového systému?

Pfi zvazovéni, zda je lepsi vidknovy laser, nebo laser na bazi CO,, s
musite nejprve poloZit otdzku, jaky materidl zpracovévate a jaka je je-
ho tloustka. Jestlize odpovite, Ze zpracovévéte hlavng tenké plechy,
pak je vlédknovy laser dobrou potencidlni volbou diky vy3si rychlos-
ti fezani. Dvéma daldimi ddleZitymi vyhodami viaknového laseru jsou
mensi spotfeba energie v porovnani's lasery na bazi CO, a minimalni
néklady na ¢drzbu. Je viak ddlezité poznamenat, Ze efektivnost po-
sledni generace laserd na bézi CO, se zlepsila diky zavedeni prvkd
pro Usporu energie a podstatnému prodlouZeni intervald Gdrzby.
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