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PPEB
SERIES

Modely rady PPEB jsou vysoce presné a vykonné ohranovaci lisy

diky integraci pokrocilé technologie a softwaru.

-=dl® S\/ETELNA INDIKACE
8 STAVUSTROJE

LED indikace stavu stroje na beranu ohranovaciho lisu

Dﬁﬁ HYDRAULICKY SYSTEM

Veskeré hydraulické komponenty si vyrabime sami ve

LINEARNI SLEDOVANI
POLOHY BERANU

Umoziuji presné sledovani a fizeni pozice beranu

INTUITIVNI OVLADANI

19“ dotykova obrazovka s uzivatelsky privétivym a

velice intuitivnim ovlddanim TOUCH-B, které pIné

vyuziva vsechny funkce stroje

il

‘ vysokém standardu kvality. Ocelové pisty jsou kalené a

leSténé pro maximalni Zivotnost a bezporuchovy provoz

S

DORAZOVY SYSTEM

3, 5 a 6-ti osy CNC Fizeny zadni dorazovy sys-
tém

ROBUSTNIi KONSTRUKCE

Modely Easy — Form do 400tun a 4m jsou zkonstruova-

ny z jednoho svarence, ktery Ize instalovat na podlahu

haly. Vyssi tonaz nebo délka vyZaduje Upravu podlahy

CNC RiZENE PROHNUTI
STOLU

CNC fizené a kazdému stroji na miru délané prohnuti

stolu (,bombirung”) pro maximalni presnost

LED OSVETLENi PRACOVNiIHO PROSTORU

Pfedni a zadni osvétleni pracovniho

prostoru



PRESNA VYROBA

CNC RIZENE PROHNUTI STOLU

CNC fizena osa V (prohnuti stolu) pro

kompenzaci deformace beranu. Klinovy
systém s vysokou odolnosti a dlouhou
Zivotnosti je vyrabény kazdému stroji na

miru pro zajisténi maximalni presnosti.

STONE RADIUS NASTROJU

LVD vyrabi vysoce kvalitni nastroje z nejlepsich materidld pro dosazeni
maximalni odolnosti a Zivotnosti. VSechny standardni matrice LVD jsou vy-
rabény s patentovanym systémem progresivniho radiusu. Tento systém vy-
vinuty spole¢nosti LVD redukuje tfeni mezi materiadlem a matrici. Dochazi k
lepsimu odvaleni materialu do stfedu matrice a k omezeni skluzu materia-
lu po nastroji. Tyto parametry minimalizuji stopy po ohybu na materidlu a

snizuji opotfebeni matrice
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TECHNICKE PARAMETRY
STROJU

Lisovaci sila kN 800 800 800 1.100 1100 1.100 1.350 1.350 1.350
Tlak bar 290 290 290 245 245 245 290 290 290
Pracovni délka mm 1500 2.000 2.500 3.050 4.000 4.270 3.050 4.000 4.270
Mezi stojnami mm 1.050 1550 2.050 2.600 3150 3.820 2.600 3.150 3.820
Rozevieni mm 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Vzdal. stil/beran  mm 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Vykrojeni mm 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Sirka stolu mm 120 120 120 120 120 120 120 120 120
Max. zatizenistolu kN/m  2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000
Pracovni vyska mm 970 970 970 970 970 970 970 970 970
Rychlost piiblizeni mm/s 160 160 160 180 180 180 180 180 180
Pracovnirychlost mm/s 22 22 22 22 22 22 22 22 22
Navratova rychlost mm/s 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Vykon motoru kW 15 15 15 22 22 22 22 22 22
Hmotnost kg 5.500 6.000 6.500 9.500 11.000 12.000 9.500 11.000 12.000
Olejova nadrz L 125 125 125 250 250 250 250 250 250

Lisovaci sila kN 1.700 1.700 1.700 1700 2.200 2.200 2.200 2.200 2.200
Tlak bar 285 285 285 285 285 285 285 285 285
Pracovni délka mm 3.050 4.000 4.270 5.100 3.050 3.050 4.000 4.000 4.270
Mezi stojnami mm 2.600 3.150 3.820 4.550 2.600 2.600 3.150 3.150 3.820
Rozevieni mm 200 200 200 200 200 300 200 300 200
Vzdal. stil/beran  mm 400 400 400 400 400 570 400 570 400
Vykrojeni mm 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Sirka stolu mm 120 120 120 120 120 200 120 200 120
Max. zatizeni stolu kN/m  2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.500 2.000 2.500 2.000
Pracovni vyska mm 970 970 970 1.020 970 1.000 970 1.000 970
Rychlost piiblizeni mm/s 180 180 180 180 120 120 120 120 120
Pracovnirychlost mm/s 22 22 22 22 21 21 21 21 21
Navratovarychlost mm/s 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Vykon motoru kw 37 37 37 37 37 37 37 37 37
Hmotnost kg 11.000 13.000 14.500 19.500 12.500 13.000 15.000 15.500 16.500
Olejova nadrz L 350 350 350 350 350 350 350 350 350




INTEGRATE

& LVD

BEND

Lisovaci sila kN 2.200 2.200 2.200 2.200 2.200 3.200 3.200 3.200 3.200 3.200
Tlak bar 285 285 285 285 285 285 285 285 285 285
Pracovni délka mm 4.270 5.100 5.100 6.100 6.100 3.050 4.000 4.500 5.100 6.100
Mezi stojnami mm 3.820 4.550 4.550 5.050 5.050 2.600 3.150 3.820 4270 5.050
Rozevieni mm 300 200 300 200 300 300 300 300 300 300
Vzdal. stil/beran  mm 570 400 570 400 570 570 570 570 570 570
Vykrojeni mm 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Sitka stolu mm 200 120 200 120 200 200 200 200 200 200
Max. zatizeni stolu kN/m 2.500 2.000 2.500 2.000 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500
Pracovni vyska mm 1.000 1.025 1.055 1.025 1.055 1.000 1.000 1.000 1.035 1165
Rychlost priblizeni mm/s 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
Pracovni rychlost —mm/s 21 21 21 21 21 14 14 14 14 14
Néavratova rychlost mm/s 200 200 200 200 200 130 130 130 130 130
Vykon motoru kw 37 37 37 37 37 37 37 37 37 37
Hmotnost kg 17.000 20.500 21.000 23500 24.000 21.000 23.000 25.500 29.000 36.000
Olejova nadrz L 350 350 350 350 350 400 400 400 400 400

Lisovaci sila kN 4.000 4.000 4.000 4.000 5.000 5.000 5000 5000 6400 6400 6.400
Tlak bar 290 290 290 290 290 290 290 290 290 290 290
Pracovni délka mm 4.000 4.500 5.100 6.100 4.000 4.500 5100 6100 4500 6100  8.000
Mevzi stojnami mm 3.150 3.820 4.270 5.050 3.150 3.760 4.050 5.050 3.760 5.050 7.050
Rozevieni mm 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300 300
Vzdal. stil/beran  mm 570 570 570 570 570 570 570 570 570 570 570
Vykrojeni mm 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Sitka stolu mm 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Max. zatizenistolu kN/m  2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2.500 2500 2500 2500 2500 2500
Pracovni vyska mm 970 970 970 970 970 970 970 970 970 970 970
Rychlost piiblizeni mm/s 100 100 100 100 100 100 100 100 90 90 90
Pracovnirychlost mm/s 11 11 1 1 9 9 9 9 9 9 9
Navratovarychlost mm/s 120 120 120 120 80 80 80 80 100 100 100
Vykon motoru kW 37 37 37 37 37 37 37 37 55 55 55
Hmotnost kg 30.500 32.000 34.000 37.000 39.400 42200 43820 49.420 49.300 57.000 71550
Olejova nadrz L 500 500 500 500 650 650 650 650 850 850 850




